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La presente invention conceme une tete de distribution destinee a atre 
montee sur deux tiges d'actionnement creuses paralleles. Ces tiges 
d'actionnement font chacune partie d'un organe de distribution tel qu'une 
pompe ou une valve. Ces pompes ou valves sont montees sur des reservoirs de 
produit fluide distincts de sorte que chaque organe de distribution peut prelever 
du produit fluide dans son reservoir respectif et le distribuer a travers sa tige 
d'actionnement respective jusque dans la tete de distribution qui comprend un 
ou deux orifice(s) de distribution au niveau duquel (desquels) le melange de 
produit fluide peut §tre recueilli par l'utilisateur. Ce genre de distributee est plus 
connu sous le terme de distributeur «duo», que Von rencontre frequemment 
dans le domaine de la cosmetique, de la parfumerie ou encore de la pharmacie. 

La presente invention s'applique plus particulierement a la t£te de 
distribution que l'on monte sur les extremites fibres des tiges d'actionnement. 
Cette tete de distribution peut etre incorporee ou logee dans un poussoir 
d'actionnement sur lequel on peut appuyer a l'aide d'un ou de plusieurs doigt(s) 
pour actionner les organes de distribution et ainsi delivrer une dose de produit 
fluide melange. La tSte peut elle-meme former un poussoir. Une telle tete'de 
distribution comprend obligatoirement des moyens de raccordement etancnes 
adaptes a cooperer avec les extremites fibres des tiges d'actionnement creuses 
paralleles des organes de distribution. En general, ces moyens de raccordement 
se presentent sous la forme de manchons engages en force autour de l'extremite 
libre des tiges. Ces manchons de raccordement definissent interieurement des 
conduits d'entree qui s'etendent de preference dans l'axe des tiges 
d'actionnement creuses. D'autre part, la tete de distribution comprend egalement 
un embout de distribution qui definit un ou deux conduit(s) de sortie qui 
debouche(nt) sur l'exterieur pour former un ou deux orifice(s) de distribution. En 
effet, le nombre de conduit de sortie et d'orifice de distribution (un ou deux) 
depend du fait si l'on veut que les produits soient melanges avant ou apres leur 
distribution. Un seul conduit de sortie unique defmissant un seul orifice de 
distribution permet et entraine un melange prealable des deux produits fluides a 
I'interieur de la tete, alors qu'avec deux conduits de sortie et deux orifices de 



distribution, le melange ne se fera que partiellement ou pas du tout apres la 
distribution, c'est a dire a la sortie des orifices de distribution. Le choix de 
prevoir un ou deux conduits de sortie depend grandement du type de produit 
fluide a distribuer ainsi que de l'effet souhaite a la distribution. Toutefois, la 
presente invention couvre ces deux variantes. 

Dans certaines tetes de distribution, le ou les conduit(s) de sortie 
communique(nt) directement avec les conduits d'entree des manchons de 
raccordement. Dans ce cas, les conduits de sortie, qui sont de preference 
rectilignes, s'etendent transversalement par rapport a leur conduit d'entree 
respectif en formant un angle ou un coude. Techniquement, il est alors 
necessaire de decaler les conduits de sortie Pun par rapport a l'autre de sorte 
qu'ils s'etendent cote a cdte ou Tun au-dessus de l'autre de maniere parallels 
Bien entendu, avec ce type de tete, le ou les orifice(s) de distribution sont situes 
dans le plan passant par les tiges d'actionnement. Or, pour obtenir une pression 
equilibree sur la tete, il est necessaire d'appuyer environ au milieu entre les deux 
tiges d'actionnement. Toutefois, en appuyant de la sorte, on obtient une 
distribution laterale, ce qui est tres genant. 

La presente invention cherche a remedier ou au moins a surmonter le 
probleme precite de 1'art anterieur en definissant une tete de distribution facile a 
realiser et dans laquelle le ou les conduit(s) de sortie et leurs orifices de 
distribution associes sont situes entre les deux manchons de raccordement de 
sorte que le melange de produit fluide est distribue sensiblement dans le 
prolongement du ou des doigt(s) dont on se sert pour appuyer sur la tete de 
distribution. Bien entendu, dans ce cas, les conduits de sortie ne peuvent pas etre 
connectes directement a leurs manchons de raccordement respectifs. 

Pour atteindre ce but, la presente invention propose qu'une traverse relie 
les manchons a l'embout, la traverse definissant au moins un conduit de liaison 
reliant les conduits d'entree au(x) conduit(s) de sortie, ledit au moins un conduit 
de liaison s'etendant transversalement a la fois par rapport aux manchons et 
au(x) conduit(s) de sortie, ledit au moins un conduit de liaison comprenant une 
ouverture d'acces obturee de maniere etanche par un flement d'obturation. 
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Ainsi, la traverse realise la jonction entre les conduits d'entree et le ou les 
conduit(s) de sortie, mais ils sont trfes difficiles d'acces 6tant donne qu'ils ne 
s'6tendent dans le prolongement ni des conduits d' entree ni du o\x des conduit(s) 
de sortie. C'est pour cela qu'il est pr6vu cette ouverture d'acces qui permet de 
5 faciliter grandement le rnoulage, ou plus generalement la fabrication de la tSte. 

Cette ouverture d'acces est ensuite obturee de maniere tranche par r&£ment 
d'obturation des que la t£te vient d'etre fabriquee. Avantageusement, r ouverture 
d'acces est situ6e a une extr£mit£ axiale du conduit de liaison de sorte qu'une 
broche peut etre introduite a travers cette ouverture et enfoncee jusqu'i l'autre 

10 extremity du conduit en passant successivement devant un conduit d'entree et un 

conduit de sortie. La broche peut bien entendu £tre une broche de rnoulage qui 
est introduite dans le moule de la tdte de distribution lors de sa fabrication. 
Ensuite cette broche peut €tre retiree en la desengageant a travers Touvertuxe 
d'acces. Cette broche vient en contact des deux autres broches permettant le 

15 rnoulage du conduit d'entree et du conduit de sortie respectifs. 

Selon une caract6ristique interessante de l'invention, 1'element 
d'obturation est realise de mani&re monobloc avec le restant de la t£te. Selon un 
mode de realisation, 1'element d'obturation est articule sur la tgte. 
Avantageusement, 1'element d'obturation est pivotant autour d'un axe entre une 

20 position ouverte et une position d'obturation. Selon une forme de realisation 

pratique, 1'element d'obturation se presente sous la forme d'un volet pivotant 
relie au restant de la tete par un pont de maniere souple. De preference, le volet 
comprend un teton d'etancheite destine a etre insere en force dans l'ouverture 
d'acces. La tete de distribution peut ainsi etre realis6e d'une seule piece, par 

25 exemple par injection de matiere plastique dans un moule, et integrer a la fois les 

deux manchons de raccordement, la traverse, 1'embout et les deux volets 
d'obturation etanche. 

Dans une forme de realisation pratique, la tSte de distribution comprend 
deux conduits de sortie et deux conduits de liaison reliant chacun un conduit 

30 d'entree a un conduit de sortie, chaque conduit de liaison etant pourvu d'une 

ouverture d'acces et d'un element d'obturation situes aux extremites opposees de 



la traverse. Ainsi, chaque ouverture d'acces permet dWder dans un conduit de 
liaison borgne dont l'extremite borgne communique avec un conduit de sortie 
respectif. Etant donne que les manchons de raccordement sont plutSt situes au 
niveau ou a proximite des extremites de la traverse, chaque broche de moulage 
permettant la formation des conduits de liaison vient d'abord en contact de la 
broche formant le conduit d'entree puis de la broche formantle conduit de sortie. 

Avec une telle structure ou conception de tete de distribution, l'embout de 
distribution est situe approximativement on parfaitement au centre de la traverse, 
c'est a dire a mi-chemin entre les deux manchons de raccordement. De ce fait, en 
appuyant sur la tete de distribution au niveau du milieu de la traverse, on obtient 
un appui equilibre, et si l'actionnement pent etre opere a V aide d'un seul doigt, la 
distribution s'effectue dans le prolongement du doigt, ce qui est tout a fait 
naturel. 

La presente invention a egalement pour objet un poussoir comprenant 
une telle tete de distribution, le poussoir definissant avantageusement un 
logement de reception pour la tete qui comprend des moyens de blocage 
permettant de bloquer le ou les elements) d'obturation dans la ou les 

ouverture(s) d'acces. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux 
dessins joints dormant a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation de 

1'invention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en perspective partiellement transparente d'une 
tete de distribution selon l'invention en sortie de moulage, 

- la figure 2 est une vue en perspective de la tete de distribution de la 
figure 1 en etat fonctionnel d'utilisation, et 

- la figure 3 est une vue en perspective partiellement decoupee d'un 
poussoir incorporant une tete de distribution selon l'invention. 

On se referera tout d'abord a la figure 1 qui montre a la fois la structure 
externe et interne d'une tete de distribution selon une forme de realisation non 
limitative de l'invention. La figure 1 correspond a l'etat de la tete de distribution 
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a la sortie du moule. En effet, la tete de distribution peut avantageusement etre 
r£alisee par moulage de matiere plastique, comme c'est couramment le cas pour 
les pieces constitutives des distxibuteurs de produit fluide. Cependant, la tete de 
distribution de Tinvention peut egalement dtre realisee autrement que par 
moulage d'une matiere plastique. 

La t€te de distribution comprend deux manchons de raccordement 11 et 
12 qui s'etendent parallSlement Tun par rapport k Tautre avec un certain 
6cartement qui correspond a Tecartement entre les deux tiges d'actionnement 
creuses de deux organes de distribution (pompe ou valve) qui sont months sur 
des reservoirs de produit fluide respectift. Pour des raisons de simplicite, les 
extr&nites superieures libres des tiges d'actionnement creuses sont sensiblement 
situees au meme niveau, de sorte que les manchons de raccordement 11 et 12 
sont egalement situes a la meme hauteur Tun par rapport a Tautre. Ces 
manchons de raccordement 11 et 12 definissent interieurement chacun un 
conduit d' entree 110, 120 qui est de pr&f&rence rectiligne et meme cylindrique 
circulaire. Les tiges d'actionnement sont raccordees aux manchons 11 et 12 en 
introduisant leurs extremites superieures dans les conduits d'entree 110 et 120. 

La tete de distribution comprend en outre une traverse 10 qui relie les 
deux manchons 11 et 12 entre eux. Cette traverse 10 est ici parfaitement 
rectiligne, mais elle peut egalement 6tre coudee ou courbe. Les manchons de 
raccordement 11 et 12 connectentla traverse 10 a proximity de chaque extremite 
ppposee de la traverse 10, au niveau de son c6te inferieur. On peut ainsi dire que 
la traverse 10 est supportee par les deux manchons 11 et 12 a ses deux 
extremites. La traverse 10 definit interieurement deux conduits de liaison 101, 
102, avantageusement rectilignes, qui communiquent directement 
respectivement avec les conduits d'entree 110 et 120 des manchons 11 et 12. II 
faut noter que les conduits de liaison 101 et 102 ne s'etendent pas dans le 
prolongement des conduits d'entrSe 110 et 120, mais s'etendent au contraire de 
maniere transversale ou meme perpendiculaire. 

La tete de distribution comprend aussi un embout de distribution 13 qui 
connecte la traverse 10, avantageusement au milieu de celle-ci. Dans le cas ou la 
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traverse 10 est coudee, Fembout de distribution 13 connecte la traverse 10 au 
niveau du coude forme par la traverse. L'embout de distribution 13 definit 
interieurement deux conduits de sortie 131 et 132 qui sont avantageusement 
rectilignes. Ces conduits de sortie communiquent avec une de leurs extremites 
5 respectivement avec les conduits de liaison 101 et 102 et definissent a leur autre 

extremite libre deux orifices de distribution 1310 et 1320. A nouveau, il faut 
noter que les conduits 131 et 132 ne s'etendent pas dans le prolongement des 
conduits de liaison 101 et 102, mais s'etendent au contraire de maniere 
transversale et meme perpendiculaire. 

10 Ainsi, le conduit d'entree 110 communique avec le conduit de sortie 131 

par l'interm6diaire du conduit de liaison 101. De maniere symetrique, le conduit 
d'entree 120 communique avec le conduit de sortie 132 par l'intermediaire du 
conduit de liaison 102. Les conduits d' entree s'etendent verticalement, alors que 
les conduits de liaison et de sortie s'etendent horizontalement mais dans des 

15 directions differentes, avantageusement perpendiculaires. On peut ainsi 

remarquer que les conduits de liaison 101 et 102 s'etendent transversalement a la 
fois par rapport aux conduits d'entree 110 et 120 et aux conduits de sortie 131, 
132. De ce fait, les conduits de liaison 101 et 102 ne seraient en pratique que tres 
difficilement accessibles et pratiquement pas moulables. 

20 Selon Tinvention, chaque conduit de liaison 101, 102 est pourvu d'une 

ouverture d'accds 1010, 1020. Ces ouvertures d'acces sont de preference situees 
au niveau d'une extremite des conduits de liaison de sorte qu'elles permettent un 
acces de mani&re rectiligne sur toute la longueur du conduit. Dans le mode de 
realisation represents sur les figures, ces ouvertures d'acces 1010 et 1020 sont 

25 situees aux extremites longitudinales opposees de la traverse 10, c'est a dire de 

maniere adjacente au manchon de raccordement 12. Ces ouvertures 1010 et 1020 
s'etendent dans un plan vertical alors que le passage permettant de communiquer 
entre les conduits d'entree 110, 120 et les conduits de liaison 101, 102 s'etendent 
dans un plan horizontal. On comprend ais6ment qu'il est facile d'introduire une 

30 broche a Tinterieur des conduits de liaison 101, 102 a travers leurs ouvertures 

d'acces respectives 1010, 1020. Ainsi, il est aise de positionner la broche de 
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moulage qui permet de former les conduits de liaison 101, 102, puis de les retirer 
a travers les ouvertures 1010, 1020. Par exemple, la broche de moulage du 
conduit de liaison 102 peut ainsi venir en contact de Textremite libre de la broche 
de moulage formant le conduit d'entree 120 pour creer le passage de 
5 communication entre le conduit d'entr^e et le conduit de liaison 102. De meme, 

la broche de moulage du conduit de liaison 102 vient en contact au niveau de 
son extremite libre avec r extremite libre de la broche de moulage du conduit de 
sortie 132 pour ainsi creer un passage de communication entre le conduit de 
liaison etle conduit de sortie 132. 

10 Selon Tinvention, ces ouvertures d'acces 1010, 1020 sont obturees 

hermetiquement a Taide d'elements d'obturation qui remplissent ainsi une 
fonction de bouchon etanche. Avantageusement, ces elements d'obturation 
peuvent 6tre realises de maniere monobloc avec le restant de la tdte de 
distribution. Dans le mode de realisation represents sur les figures, les elements 

15 d' obturation se presentent sous la forme de volets 14, 15 qui sont aiticules, 

avantageusement par pivotement sur le restant de la tete. Les volets; 14, 15 
peuvent avantageusement pivoter autour d'un axe rectiligne 142, 152 realise par 
des ponts de matiere souple qui font la liaison entre les volets et le restant de la 
tete. Dans la forme de realisation representee sur les figures, les volets 14 et 15 

20 sont relies a la traverse 10 au niveau de ses arretes d'extremites superieures 

opposees situees juste au-dessus des ouvertures d'acces 1010, 1020. Les volets 
pivotants 14, 15 forment avantageusement chacun un teton d'etancheite 141, 151 
adapte k etre engage en force al'interieur des ouvertures respectives 1010, 1020. 
L'articulation des volets realisee par pivotement autour d'un axe fixe permet 

25 d'amener les tetons 141 et 151 de maniere precise et centree par rapport aux 

ouvertures d'acces. Sur la figure 1, la tete de distribution est representee dans une 
configuration correspondant a celle a la sortie du moule, c'est a dire avec les 
volets 14 et 15 s*etendant verticalement au-dessus de la traverse 10. Sur la figure 
2, les volets 14 et 15 ont 6te rabattus par pivotement autour de leurs axes 

30 respectifs 142, 152 de sorte qu'ils sont situes maintenant dans le prolongement 

des extremitSs opposees de la traverse 10. Les tetons d'etancheite 141 et 151 sont 
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alors engages de maniere etanche dans les ouvertures 1010, 1020 qui sont 
maintenant hermetiquement obturees. La tete de distribution telle que 
representee sur la figure 2 est alors operationnelle. 

H faut noter que la t£te de distribution selon rinvention peut etre realisee 
de maniere monobloc, c'est a dire integrant a la fois les manchons de 
raccordement 11 et 12, la traverse 10, Tembout 13 ainsi que les deux volets 
d'obturation 14 et 15. La forme de liaison des elements d' obturation 14 et 15 sur 
le restant de la tete realisee ici sous la forme d'une articulation avantageusement 
pivotante ne constitue qu'un mode de realisation avantageux mais pas unique. 
D'autre part, la tete de distribution representee sur les dessins et decrite ci-dessus 
eomprend deux conduits de liaison 101- et 102 pourvus chacun d'une ouverture 
d'acces 1010, 1020. De meme, Tembout de distribution 13 eomprend ici deux 
conduits de sortie 131 et 132. II est cependant possible de realiser une t8te de 
distribution ne comportant qu'un seul conduit de sortie, et de ce fait un seul 
orifice de distribution. Dans ce cas, les deux conduits de liaison 101 et 102 
peuvent etre relids ensemble de maniere a ne constituer plus qu'un seul conduit 
de liaison qui s'etend sur toute la longueur de la traverse 10. H n'est alors plus 
n6cessaire de prevoir deux ouvertures d'acces, puisqu'une seule suffit pour 
engager la broche de moulage qui viendrait alors intercepter les deux conduits 
d' entree 110 et 120 ainsi que le conduit de sortie unique. 

En variante, il est egalement envisageable de realiser les ouvertures 
d'acces non plus sous la forme d'une ouverture situee a une extremite du conduit 
de liaison 102, mais sous la forme d'un couvercle qui permet d'acceder sur toute 
la longueur du conduit de liaison. On peut ainsi imaginer que la traverse 10 soit 
pourvue de deux couvercles pivotants situes sur son cote superieur ou sur sa face 
arriere de sorte qu'il est possible de mouler avec une seule broche le conduit 102 
et le conduit d'entree 120 ou le conduit de sortie 132. De plus, dans le cas ou il 
n'y a qu'un seul conduit de sortie, la traverse 10 peut etre 6quipee d'un seul 
couvercle longitudinal qui s'etend pratiquement sur toute sa longueur de sorte 
que Ton peut mouler avec une seule broche les deux conduits d' entree 110 et 120 
ainsi que le conduit de liaison unique. 
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La figure 3 repr^sente la tete de distribution des figures 1 et 2 integree a 
l'int^rieur d'un poussoir 2 destine & venir coiffer les organes de distribution 
(pompe et valve du distributeur «duo»). Le poussoir 2 comprend une jupe 
peripherique sensiblement cylindrique 20 et une paroi superieure formant une 
surface d'appui 21 sur laquelle on peut appuyer a l'aide d'un ou de plusieurs 
doigt(s), n faut noter que cette surface -d'appui 21 est situee sensiblement au 
centre ou au milieu de la traverse 10 au niveau de l'embout de distribution 13. Le 
poussoir 2 forme un logement interne adapts a recevoir la tete de distribution 1. 
Avantageusement, ce logement interne comprend deux brides de blocage 22 
destinees a venir en contact d'appui contre les volets d'obturation 14 et 15 de 
manidre a les bloquer dans la position de la figure 2, c'est a dire avec leurs tetons 
d'etancheite engages fortement dans les ouvertures d'acces. Ainsi, il est 
impossible que les volets se desengagent de leurs ouvertures d'acces associees, ce 
qui pourrait entrainer des fuites importantes. Bien entendu,,il est egalement 
possible de garantir I'etanch&te de la tete au niveau des volets par des techniques 
d'etancheite dassiques telles que le collage ou le soudage. 

Grace a I'invention, il est possible de realiser une t£te de distribution 
monobloc pour distributeur « duo » dont la sortie de distribution est situee entre 
les deux tiges d'actionnement des organes de distribution. 
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Revendications 

L- TSte de distribution (1) destinee a etre montee sur deux tiges 
d'actionnement creuses paralleles, ladite tete etant rdalisde de maniere 
monobloc et comprenant : 
5 - deux manchons de raccordement paralldles (11, 12) destines a 

venir en prise respectivement avec les tiges d'actionnement, les 
manchons definissant des conduits d'entr£e respectifs (110, 120), 
et 

- un embout de distribution (13) definissant au moins un conduit de 
10 sortie debouchant en au moins un orifice de distribution (1310, 

1320), 

caracterisee en ce qu'une traverse (10) relie les manchons a Tembout, 
la traverse definissant au moins un conduit de liaison (101, 102) reliant les 
conduits d'entree (110, 120) au(x) conduit(s) de sortie (1310, 1320), ledit au 
15 moins un conduit de liaison s'etendant transversalement a la fois par 

rapport aux manchons et au(x) conduit(s) de sortie, ledit au moins un 
conduit de liaison (101, 102) comprenant une ouverture d'acces (1010, 
1020) obturee de maniere 6tanche par un element d'obturation (14, 15). 

2. - Tete de distribution selon la revendication 1, dans laquelle 
20 Touverture d'acces (1010, 1020) est situee a une extremite axiale du 

conduit de liaison (101, 102) de sorte qu'une broche peut etre introduite a 
txavers cette ouverture et enfoncee jusqu'£ l'autre extremite du conduit en 
passant successivement devant un conduit d'entree et un conduit de sortie. 

3. - Tete de distribution selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle 
25 Telement d'obturation (14, 15) est realise de maniere monobloc avec le 

restant(10, 11, 12, 13) de la tete. 

4. - TSte de distribution selon la revendication 3, dans laquelle 
Telement d* obturation (14, 15) est articule sur la tete. 
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5. - Tate de distribution selon la revendication 4, dans laquelle 
1'element d'obturation (14, 15) est pivotant autour d'un axe (142, 152) entre 
une position ouverte et une position d'obturation. 

6. - Tete de distribution seion la revendication 5, dans laquelle 
1'element d'obturation se presente sous la forme d'un volet pivotant (14, 15) 
relie au restant de la tete par un pont de maniere souple (142, 152). 

7. - T6te de distribution selon la revendication 6, dans laquelle le volet 
(14, 15) comprend un teton d'etanchete (141, 151) destine- a etre insure en 
force dans 1'ouverture d'acces (1010, 1020). 

8. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, comprenant deux conduits de sortie (1310, 1320) et deux 
conduits de liaison (101, 102) reliant chacun un conduit d'entree (110, 120) 
a un conduit de sortie (1310, 1320), chaque conduit de liaison etant pourvu 
d'une ouverture d'acces (1010, 1020) et d'un element d'obturation (14, 15) 
situes aux extremites opposees de la traverse (10). 

9. - Tete de distribution selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, realisee de maniere monobloc en matiere plastique moulee. 

10. - Poussoir (2) comprenant une tete de distribution (1) selon l'une 
quelconque des revendications precedentes, ledit poussoir defmissant un 
logement de reception pour la tete, ledit logement comprenant des moyens 
de blocage (22) d'element d'obturation dans 1'ouverture d'acces. 
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